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ЗАДАНИЕ 1 

«Анализ технологической схемы производства прокатной продукции с 

целью определения систем автоматизации» 

Вариант для работы определяется студентом – объектом рассмотрения 
служит технология прокатного стана выбранная обучающимся 
самостоятельно. Рекомендуется выбирать объект по принципу наличия 
максимального количества информации о нём – как минимум наличие 
технологической инструкции. Так же рекомендуется обратить внимание на 
объект, которые выбран обучающимся для написания выпускной 
квалификационной работы (ВКР, «диплома»). 
 

Используя Методические указания «Рациональный объём автоматизации 

прокатных станов, Магнитогорск, МГТУ, 2004» и информацию о технологии 

Вашего объекта сформировать следующую информацию: 

1 – Перечислить крупные системы автоматизированного управления в 

линии стана (к таким может, например, относиться система управления 

нагревательной печью или система управления параметрами прокатки 

черновой группы клетей); 

2 – Перечислить системы автоматического управления (САУ) и 

регулирования (САР), например, это могут быть системы управления 

скоростным режимом прокатки черновой группы клетей или система 

управления пилами холодной резки) [рекомендуется сформировать список в 

виде: 

 Наименование системы автоматизированного управления, 

o Наименование система автоматического управления, 

 Наименование системы автоматического регулирования.]; 

3 – Привести перечень измеряемых технологических параметров в малых 

(по функционалу) системах управления с приведением их размерностей (при 

наличии); 

4 – Сделать выводы о взаимосвязи некоторых систем управления с их 

указанием. 

Отчётность по работе свободная: в рукописном, печатном или 

электронном виде. 


