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Ваши исходные данные выглядят следующим образом

Здесь представлена лишь форма исходных данных для примера.
Ваши исходные данные Вы получаете персонально у преподавателя.

Для этой работы нам понадобится таблица 2



Ваши исходные данные выглядят следующим образом

Из таблицы 1.2. Ваших персональных данных для анализа необходимо
получить таблицу вида:

Перед тем как начать работать с Данным их нужно подготовить

В примере,
каждому значению
предела текучести

( соответствует
два значения
температуры конца
прокатки (tкп) и
температуры смотки
(tсм)



1. Построить
матрицу
корреляции
2. Оценить
значимость
коэффициентов
корреляции
3. Сделать выводы по работе
(на основе вопросов,
рассмотренных в этой презентации)

В задании нужно выполнить следующие задачи
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ПРИМЕР
КОРРЕЛЯЦИОННОГО АНАЛИЗА 

В Microsoft EXCEL

Корреляционный анализ



В результате 28 наблюдений 
получен массив данных о 
значениях предела текучести 
металла (Sт), прокатанного на 
ШСГП при различных 
температурах конца прокатки 
(tкп) и смотки (tсм)

Корреляционный анализ



ПРИМЕНЕНИЕ ИНСТРУМЕНТА «КОРРЕЛЯЦИЯ»

Корреляционный анализ



Коэффициент 
парной корреляции 

между т и tкп
r(т ; tкп)

Коэффициент 
парной корреляции 

между т и tсм
r(т ; tсм)

Коэффициент 
парной корреляции 

между tкп и tсм 
r(tкп; tсм)

Корреляционный анализ



ПРИМЕНЕНИЕ СТАТИСТИЧЕСКИХ ФУНКЦИЙ

r(т ; tкп) =КОРРЕЛ(B3:B30;C3:C30)

r(т ; tсм) =КОРРЕЛ(B3:B30;D3:D30)

r(tкп ; tсм) =КОРРЕЛ(C3:C30;D3:D30)

r(tкп; т) =КОРРЕЛ(C3:C30;B3:B30)

r(tсм; т) =КОРРЕЛ(D3:D30;B3:B30)

r(tсм;tкп) =КОРРЕЛ(D3:D30;B3:B30)

Матрица корреляции действительно 
симметрична относительно главной диагонали

Корреляционный анализ



ОЦЕНИВАНИЕ КОЭФФИЦИЕНТОВ ПАРНОЙ КОРРЕЛЯЦИИ

=СЧЁТ(B3:B30)

=СЧЁТЗ(C2:D2)

C клавиатуры

=СТЬЮДРАСПОБР(1-H17;H15-2)

=ABS(G10)*КОРЕНЬ($H$15-2)/КОРЕНЬ(1-G10^2)

=ABS(G11)*КОРЕНЬ($H$15-2)/КОРЕНЬ(1-G11^2)

=ABS(H11)*КОРЕНЬ($H$15-2)/КОРЕНЬ(1-H11^2)

=ЕСЛИ(H19>$H$18;"ДА";"НЕТ")

Корреляционный анализ



РАСЧЕТ И ОЦЕНИВАНИЕ КОЭФФИЦИЕНТА 
МНОЖЕСТВЕННОЙ КОРРЕЛЯЦИИ

=КОРЕНЬ(1-МОПРЕД(G9:I11)/МОПРЕД(H10:I11))

=H24*H24*(H15-H16-2)/((1-H24*H24)*H16)

C клавиатуры

=FРАСПОБР(1-H26;H16;H15-H16-2)

=ЕСЛИ(H25>H27;"ДА";"НЕТ")

=100*H24*H24

Корреляционный анализ



Связь между какими величинами анализировалась?

Анализировалась связь между пределом
текучести металла т, температурой конца
прокатки tкп и смотки tсм при прокатке на
ШСГП.

Вопросы анализа и ответы на них



Какие коэффициенты 
парной корреляции являются статистически 

значимыми? 
С доверительной вероятностью 95% статистически значимыми

являются коэффициенты корреляции между пределом текучести и
температурой конца прокатки r(т ; tкп)=‐0,474 а также между
пределом текучести и температурой смотки r(т ; tсм)=‐0,809.

Значимость коэффициентов подтверждается тем, что
соответствующие расчетные числа Стьюдента t(т ; tкп)=2,742 и
t(т ; tсм)=7,015 больше табличного t[0,05;26]=2,056.

Вопросы анализа и ответы на них



О чем это свидетельствует?
Следовательно, предел текучести металла, прокатанного на

ШСГП, связан с температурой конца прокатки и смотки.
Так как коэффициенты корреляции отрицательные, увеличение

как температуры прокатки, так и температуры смотки
уменьшает предел текучести прокатанного металла.

Так как |r(т ; tсм)| > |r(т ; tкп)|, степень влияния
температуры смотки больше чем температуры конца прокатки.

Вопросы анализа и ответы на них



Является ли значимым коэффициент 
множественной корреляции? Что это означает?

С доверительной вероятностью 95% коэффициент
множественной корреляции R(т;tкп;tсм)=0,937 является
статистически значимым, т. к. расчетное число Фишера
Fp=86,802 больше табличного F[0,05;2;24]=3,4028.

Это означает, что предел текучести металла, прокатанного
на ШСГП, обусловлен совместным действием температуры конца
прокатки и смотки.

Вопросы анализа и ответы на них



О чем свидетельствует значение коэффициента 
множественной детерминации?

Коэффициент множественной детерминации
D=0,879 свидетельствует, что при прокатке на ШСГП
предел текучести металла на 87,9% обусловлен
сочетанием температуры конца прокатки и смотки.

Вопросы анализа и ответы на них
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