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Кафедра технологий обработки материалов 

З А Д А Н И Е    № 2 
по дисциплине 

"Основы проектирования прокатных цехов" 
 

Студенту группы ММП-15-2 Трубицыну Илье Андреевичу 
  
Тема работы Разработать технологию производства  
 рельса Р65 по ГОСТ 8161-75 
 из 
 стали М76 

 

 
Содержание работы: 

 
1 Привести перечень основных процессов производства продукции (списком). 
2 Перечислить основное и вспомогательное оборудование необходимое для 

реализации процесса производства. 
3 Представить схему расположения оборудования, делая акцент на основной 

технологической линии стана. 
4 Перечислить возможное дополнительное вспомогательное оборудование 

для реализации процесса производства. 
 

Л и т е р а ту р а 
1. Федосов Н.М., Бринза В.Н., Астахов И.Г. Проектирование прокатных цехов: 

Учебное пособие для вузов.  – М.: Металлургия, 1983.- 303 с. 
2. Королев А.А. Прокатные станы и оборудование прокатных цехов. Атлас. 

Учебное пособие для вузов. - 2-е изд. - М.: Металлургия, 1981. 
3. Ю.Н. СТАСОВСКИЙ, Ю.С. КРИВЧЕНКО, Г.С. БАБЕНКО, Проектирование 

современных производств обработки металлов давлением. УЧЕБНИК Под 
редакцией доктора технических наук Ю.Н. Стасовского Утвержден 
Министерством образования и науки Украины в качестве учебника для 
студентов высших учебных заведений Днепропетровск «Монолит» 2009 

4. Целиков А.И., Гришков А.И. Теория прокатки. М.: Металлургия, 1970. 358 с. 
5. Грудев А.П. Теория прокатки. М.: Интермет Инжиниринг, 2001. 280 с. 
6. Процесс прокатки / М.А. Зайков, В.П. Полухин, А.М. Зайков, 

Л.Н. Смирнов. М.: МИСиС, 2004. 640 с. 
 
 
 
Дата выдачи задания "   __  " _______ 2018 г. 
 
Срок сдачи работы "   __  " _______ 2018 г. 

Руководитель работы С.А. Левандовский 
 
 
 
 
 
 
 
 

Магнитогорский государственный технический университет им. Г.И. Носова 
Кафедра технологий обработки материалов 

З А Д А Н И Е    № 2 
по дисциплине 

"Основы проектирования прокатных цехов" 
 

Студенту группы ММП-15-2 Адищеву Павлу Геннадьевичу 
  
Тема работы Разработать технологию производства  
 заготовки 100x100 
 из 
 подката 300x300 марки стали 3Сп 

 

 
Содержание работы: 

 
1 Привести перечень основных процессов производства продукции (списком). 
2 Перечислить основное и вспомогательное оборудование необходимое для 

реализации процесса производства. 
3 Представить схему расположения оборудования, делая акцент на основной 

технологической линии стана. 
4 Перечислить возможное дополнительное вспомогательное оборудование для 

реализации процесса производства. 
 

Л и т е р а ту р а 
1. Федосов Н.М., Бринза В.Н., Астахов И.Г. Проектирование прокатных цехов: 

Учебное пособие для вузов.  – М.: Металлургия, 1983.- 303 с. 
2. Королев А.А. Прокатные станы и оборудование прокатных цехов. Атлас. Учебное 

пособие для вузов. - 2-е изд. - М.: Металлургия, 1981. 
3. Ю.Н. СТАСОВСКИЙ, Ю.С. КРИВЧЕНКО, Г.С. БАБЕНКО, Проектирование 

современных производств обработки металлов давлением. УЧЕБНИК Под 
редакцией доктора технических наук Ю.Н. Стасовского Утвержден 
Министерством образования и науки Украины в качестве учебника для студентов 
высших учебных заведений Днепропетровск «Монолит» 2009 

4. Целиков А.И., Гришков А.И. Теория прокатки. М.: Металлургия, 1970. 358 с. 
5. Грудев А.П. Теория прокатки. М.: Интермет Инжиниринг, 2001. 280с. 
6. Процесс прокатки / М.А. Зайков, В.П. Полухин, А.М. Зайков, 

Л.Н. Смирнов. М.: МИСиС, 2004. 640 с. 
 
 
 
Дата выдачи задания "   __  " _______ 2018 г. 
 
Срок сдачи работы "   __  " _______ 2018 г. 

Руководитель работы С.А. Левандовский 
 
 
 
 
 
 
 
 



Магнитогорский государственный технический университет им. Г.И. Носова 
Кафедра технологий обработки материалов 

З А Д А Н И Е    № 2 
по дисциплине 

"Основы проектирования прокатных цехов" 
 

Студенту группы ММП-15-2 Султангулову Руслану Ришатовичу 
  
Тема работы Разработать технологию производства  
 г/к листа шириной 1350 и толщиной 11 мм 
 из 
 стали 14Г2 по ГОСТ 19281 

 

 
Содержание работы: 

 
1 Привести перечень основных процессов производства продукции (списком). 
2 Перечислить основное и вспомогательное оборудование необходимое для 

реализации процесса производства. 
3 Представить схему расположения оборудования, делая акцент на основной 

технологической линии стана. 
4 Перечислить возможное дополнительное вспомогательное оборудование 

для реализации процесса производства. 
 

Л и т е р а ту р а 
1. Федосов Н.М., Бринза В.Н., Астахов И.Г. Проектирование прокатных цехов: 

Учебное пособие для вузов.  – М.: Металлургия, 1983.- 303 с. 
2. Королев А.А. Прокатные станы и оборудование прокатных цехов. Атлас. 

Учебное пособие для вузов. - 2-е изд. - М.: Металлургия, 1981. 
3. Ю.Н. СТАСОВСКИЙ, Ю.С. КРИВЧЕНКО, Г.С. БАБЕНКО, Проектирование 

современных производств обработки металлов давлением. УЧЕБНИК Под 
редакцией доктора технических наук Ю.Н. Стасовского Утвержден 
Министерством образования и науки Украины в качестве учебника для 
студентов высших учебных заведений Днепропетровск «Монолит» 2009 

4. Целиков А.И., Гришков А.И. Теория прокатки. М.: Металлургия, 1970. 358 с. 
5. Грудев А.П. Теория прокатки. М.: Интермет Инжиниринг, 2001. 280с. 
6. Процесс прокатки / М.А. Зайков, В.П. Полухин, А.М. Зайков, 

Л.Н. Смирнов. М.: МИСиС, 2004. 640 с. 
 
 
 
Дата выдачи задания "   __  " _______ 2018 г. 
 
Срок сдачи работы "   __  " _______ 2018 г. 

Руководитель работы С.А. Левандовский 
 
 
 
 
 
 
 
 

Магнитогорский государственный технический университет им. Г.И. Носова 
Кафедра технологий обработки материалов 

З А Д А Н И Е    № 2 
по дисциплине 

"Основы проектирования прокатных цехов" 
 

Студенту группы ММП-15-2 Попову Евгению Александровичу 
  
Тема работы Разработать технологию производства  
 сортового проката - круг 14 
 из 
 стали 09Г2С 

 

 
Содержание работы: 

 
1 Привести перечень основных процессов производства продукции (списком). 
2 Перечислить основное и вспомогательное оборудование необходимое для 

реализации процесса производства. 
3 Представить схему расположения оборудования, делая акцент на основной 

технологической линии стана. 
4 Перечислить возможное дополнительное вспомогательное оборудование для 

реализации процесса производства. 
 

Л и т е р а ту р а 
1. Федосов Н.М., Бринза В.Н., Астахов И.Г. Проектирование прокатных цехов: 

Учебное пособие для вузов.  – М.: Металлургия, 1983.- 303 с. 
2. Королев А.А. Прокатные станы и оборудование прокатных цехов. Атлас. Учебное 

пособие для вузов. - 2-е изд. - М.: Металлургия, 1981. 
3. Ю.Н. СТАСОВСКИЙ, Ю.С. КРИВЧЕНКО, Г.С. БАБЕНКО, Проектирование 

современных производств обработки металлов давлением. УЧЕБНИК Под 
редакцией доктора технических наук Ю.Н. Стасовского Утвержден 
Министерством образования и науки Украины в качестве учебника для студентов 
высших учебных заведений Днепропетровск «Монолит» 2009 

4. Целиков А.И., Гришков А.И. Теория прокатки. М.: Металлургия, 1970. 358 с. 
5. Грудев А.П. Теория прокатки. М.: Интермет Инжиниринг, 2001. 280с. 
6. Процесс прокатки / М.А. Зайков, В.П. Полухин, А.М. Зайков, 

Л.Н. Смирнов. М.: МИСиС, 2004. 640 с. 
 
 
 
Дата выдачи задания "   __  " _______ 2018 г. 
 
Срок сдачи работы "   __  " _______ 2018 г. 

Руководитель работы С.А. Левандовский 
 
 
 
 
 
 
 
 


