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ЦЕЛЬ РАБОТЫ:

Вычисление значений различных функций наиболее часто используется в вычислительной практике. Все алгоритмические языки, в том числе Pascal,  Basic и Visual Basic for Application (VBA) имеют в своем составе широкий выбор стандартных функций. Для вычисления таких функций необходимо записать указатель функции и список фактических параметров функции. Для вычисления более сложных функций, в которые входят стандартные функции, необходимо записать соответствующие выражения с учетом правил выбранного алгоритмического языка. Вычисление значений функций по заданным аналитическим выражениям (формулам) получило название прямых вычислений.

На практике часто приходится решать задачу вычисления таблицы значений функции. В этом случае необходимо организовать циклический вычислительный процесс, задавая в качестве параметров цикла значения аргументов функции.

Например, надо определить длину очага деформации при простой продольной прокатке (рис. 1):




(1)

где R - радиус рабочих валков, мм;

(h = h0 - h1 - абсолютное обжатие, мм;

h0 - высота полосы до прокатки, мм;

h1 - высота полосы после прокатки, мм.

Требуется вычислить ряд значений l для нескольких радиусов рабочих валков R  в интервале [100, 200] с шагом  20 мм и результаты вывести на печать. Алгоритм решения этой задачи предполагает прямые вычисления по заданному аналитическому выражению (рис.2).

Данный пример можно реализовать с помощью таблицы или используя средства VBA.
На рис. 3 представлен фрагмент рабочего листа Excel c результатами расчета длины очага деформации (в виде таблицы) для следующих исходных данных, мм:

Rmin = 100;   Rmax = 200;   ΔR = 20;

h0 = 10;         h1 = 7,    5.
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	Рисунок 1 – Расчет длины очага деформации при простой продольной прокатке
	
	Рисунок 2 – Блок-схема программы расчета нескольких значений функции в цикле
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Рисунок 3 – Фрагмент рабочего листа с результатами вычислений длины очага деформации
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